
LEGA ORO GIALLO 18 KT                                         EK181AV

APPLICAZIONI D’USO
LAVORAZIONE:  MECCANICA – COLATA CONTINUA E COLATA IN
STAFFA.
PRODUZIONE:.STAMPAGGIO-TRANCIATO–TUBO-CATENE
MASSICCE E VUOTE

CARATTERISTICHE TECNICHE DEL LEGATO

COLORE LEGATO   GIALLO LUMINOSO

CONTENUTO D’ARGENTO   46%

DENSITA  [g/cm^3]   15,1

TEMPERATURA DI FUSIONE  °C 940

ISTRUZIONI LAVORAZIONE MECCANICA

CARATTERISTICHE TECNICHE

DUREZZA DOPO LA FUSIONE    HV AC 145

DUREZZA DOPO TRATTAMENTO INDURIMENTO    HV AH  230

Ekisson srl - Via Sergio Ramelli  60 52100 Arezzo Italy
Tel. + 39 0575 380608 - Fax +39 0575 984063 – info@ekisson.com – www.ekisson.com

TEMPERATURA FUSIONE [°C] 1020

TEMPERATURA DI COLATA [°C] TEMPERATURA DI RICOTTURA [°C] TEMPO DI RICOTTURA  MINUTI

DA LINGOTTO   990-1020 > 5 MM      650-660 30

COLATA CONTINUA  1010-1050 < 5 MM      640-650 30

< 1 MM      640 25

TRATTAMENTO TERMICO D'INDURIMENTO: 280°C PER 180 MINUTI, RAFFREDDAMENTO LENTO.
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